
織物組合與分析
謝建騰



梭織物表示法

•
經密/吋×緯密/吋

經紗支數及原料×緯紗支數及原料
× 幅寬 吋 × 碼長 組織

Ex.
136×92

45𝑐𝑣𝑐×45𝑐𝑣𝑐
× 63“ × 10000𝑦𝑑𝑠(

2

1
ҩ)胚布

• 經密/吋×緯密/吋/經紗支數及原料×經紗支數及原料/幅寬(吋) ×碼長(組織)

Ex:136×92/45CVC ×пр/±/κсоέ×10000yds(2/1ҩύ胚布

• 經密/吋×緯密/吋/經紗支數及原料×經紗支數及原料/幅寬(吋) ×碼長(組織)

Ex:156×80/70dN×олwκсрέ×1200yds(1/1)胚布

直列式

橫列式



織物正反面判別

1) 花紋、色澤清晰美觀。

2) 條紋或格子布花紋清晰。

3) 凸條及凹凸織物，正面緊密而細膩，具有條狀或圖

案凸紋；而反面較粗糙，有較長的浮長線。

4) 布邊：有文字、針眼標記，以突出面為正面，布頭

或布邊有標簽、印記、商標著，多為正面。

5) 雙層、多層織物大多無所謂正反面，一般正面肯有

較大的密度或正面的原料較佳。

6) 戳、印：外銷在正面，內銷多在反面

7) 市面上的布料通常是卷狀，一般捲在裏面為正面。

8) 無梭織機織物的包捲邊，會在反面留下一邊模糊的

紗尾痕跡

9) 加工織物有膠或貼合的為反面

10) 平紋：光滑平整

11) 斜紋：紋路清晰、質地飽滿

12) 緞紋：表面光滑、光澤柔和、質地飽滿細膩

13) 提花：花紋突出清晰、色澤均勻

14) 起毛：單面起毛時正面有絨毛。雙面起毛時正面絨

毛整齊光潔

15) 縐織物：顆粒組織或縐紗而形成的縐效應明顯

16) 毛巾織物：毛圈密度大、均勻毛圈為正面

17) 紗羅織物：紋路清晰、絞經突出的一面為正面。

18) 印花織物：花型清晰，色澤較鮮豔的一面為正面。



織物經緯向判別

1) 與布邊平行的紗線方向是經向，布邊組織有針孔或

紗尾痕跡

2) 條紋方向、對稱形格子以較長的方向通常是經向

3) 含有漿料或蠟質之紗線大多為經向

4) 密度大是經向

5) 品質(均勻度、光澤、強力)較佳者為經向

6) 織物對光透視能見簆痕者，與簆痕空隙平行者為經

向

7) 對半線織物(Semi-Thread Fabric)，通常股線方向為

經向，單紗方向為緯向。

8) 若單紗織物的成紗捻向不同時，則Z捻向為經向，S

捻向為緯向。

9) 雙面織物多以兩面中間之接結絲為經向

10) 毛巾類織物，其起毛圈的紗線方向為經向，不起毛

圈者為緯向。

11) 織物中夾織特殊紗(如花飾紗、圈圈紗)之方向大多

為緯向

12) 在交織物中，一般棉毛或棉麻交織的織品，棉為經

紗；毛絲交織物中，絲為經紗；毛絲棉交織物中，

則絲、棉為經紗，長短纖交織時，長纖作經

13) 若織品的經緯紗特數、捻向、捻度都差異不大時，

則紗線條干均勻、光澤較好的為經向。

14) 若織品的成紗捻度不同時，則捻度大的多數為經向，

捻度小的為緯向。

15) 紗羅織物中不斷向左或右絞轉著為經紗，無扭絞的

紗的方向為緯



經緯紗密度

•一般經密>緯密(約為經密的40-70%)

例外：燈心絨，緯密約為經密的2倍

•經緯密與組織

• 組織浮點多，可容納最大經緯密較少，如平紋

• 組織不同，經緯密容量可差異10-30%

•織足經緯密與織物的斷(撕)裂強度或滑紗有密切關係

•經密和緯密的和 >220根/吋 高密度布

120-200根/吋 中密度布

< 120根/吋 低密度布



平紋(plain weave)

• 1/1, 一上一下

• 完全組織：2根經紗與2根緯紗所構成

• 同一單位經緯紗交錯數最多

• 質地堅牢耐磨性佳

• 經緯紗每隔一根紗就交錯一次，所以交織點

最多，紗線屈曲點最多，使織物堅牢、耐磨、

硬挺、平整，但彈性比較小，光澤一般，平

紋織物密度不可能太高，較為輕薄，耐磨性

較好，透氣性較好



平紋-織物



平紋-穿綜紋版圖



斜紋(twill weave)

• 1/2

•組織具有45o斜線的紋路

•完全組織：至少由3根經紗與3根緯紗所構成

•相鄰2根經紗組織點相差1，即飛數為1，故組

織圖形成45o之斜紋



斜紋-織物



斜紋(twill weave)(續)
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斜紋-穿綜紋版圖



緞紋(satin weave)

• 5枚2飛

• 一完全組織中每一根經紗或緯紗上僅有一組織點，故經緯紗之交錯點

最少，布面光滑明亮而耐磨性較差。其完全組織之經緯紗數為5以上

（但不包含6），且相鄰兩根經紗之組織點相差2點以上，即飛數≧2，

故不形成如斜紋之斜線紋路，而具有分散均勻之組織點。

• 緞紋之枚數（即完全組織之經、緯紗數）分為兩個大於1之整數和，

若此兩整數互質（除了1以外無其他公因數），即可作為緞紋之飛數，

如枚數為5時，可分為互質之2和3，故均可當作五枚緞紋之飛數

• 完全組織中，使每一根經紗與每一根緯紗均保持僅有一經浮點之特性



緞紋-織物


